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MLE CAN
TECHNOLOGIE PLNENI DO PLECHOVEK
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1 DVOUFAZOVA ELEKTROPNEUMATICKA VYSTRIKOVACKA

2 ELEKTROPNEUMATICKY PLNIC 202 ENDS (@52)
3 NASAZOVAC VICEK S APLIKACI INERTNIHO PLYNU A VODNi PAPRSEK PRO NAPENENI
4 STANICE PRO UZAVIRANI
T

5 KONTROLA HMOTNOSTI
6 MYCI TUNEL A ZASOBNIKY NA VICKA

Hmotnost kg 1700 S
N
Prikon kW 4,6 !
(=)
Vykon I/hod 450 ha
Rychlost plechovka/hod 1200 }
Rozméry DxSxV mm 4223 x 980 x 2200
@52 - 85

Uvedeny vykon se vztahuje na pInéni piva pfi: 2 bar, +4°C
Uvedena rychlost se vztahuje na plechovky o objemu 0,33 |

Linearni monoblok MLE CAN je $pi¢kovou technologii uréenou pro minipivovary, které chtéji svym zakaznikim nabidnout plechovkové pivo nejvyssi kvality.
PInéni do plechovek je jednoduchy a bezpecny zpusob, jak zachovat dlouhotrvajici chut a aroma piva a zaroven obsah ochranit pfed oxidaci a slunecnim
zarenim. Snekové dopravniky zajistuji vstup a posun plechovek mezi vemi stanicemi a umoZ#uji dokonalou synchronizaci celého procesu.
1- VYSTRIKOVANI: Plechovka je za horni okraj uchopena &elistmi vysttikovacky a pres systém krokového motoru s fetézem je pretoena dnem vzhdru.
Tryska prostupuje do plechovky do hloubky 15 mm. Okruh kapaliny a okruh plynu je kompletné oddélen. Doba vystfikovani je definovana prostrednictvim
ovladaciho panelu a vystfikovani probiha pouze v pfitomnosti plechovky. Kapalina je po vyplachnuti plechovky svedena sbérnym potrubim mimo stroj,
nedochazi ke kontaktu odpadové kapaliny se strojem. Ofuk plynem podstatné snizuje zbytkové mnozstvi kapaliny v plechovce.
2- PLNENI: Distribuce plechovek k plnicim ventilim je pomoci $nekového dopravniku ovliadaného krokovym motorem. Néslednou aktivaci pneumatickych
pistl jsou plechovky zvednuty pod plnici ventily. Samotny proces pInéni zahrnuje tyto jednotlivé faze:

« detekce pfitomnosti plechovky (proces plnéni probiha pouze v pfitomnosti plechovky);

« aplikace inertniho plynu pfed plnénim, ktera zajiStuje snizeni hladiny kysliku uvnitf plechovky na minimum;

* plnéni;

« srovnani hladiny (pokud je vyZzadovano);

* vyrovnani tlaku.
Tlakové ¢idlo neustale snima tlak uvnitf plechovky (plnici ventil nenaplni plechovku, pokud neni dosazeno stejného tlaku uvniti plechovky, jako je
v zasobniku). Vyska hladiny plnéni je centralné nastavitelna a je mozné ji manualné ménit. Plnici ventil mGze pracovat se sycenymi kapalinami s tlakem
do 4 bar a tichymi kapalinami do tlaku 0 bar. Vy$ka hladiny plnéni je pfesna i bez vyuZiti okruhu pro srovnani hladiny. UpIné uzavfeni piniciho ventilu
usnadriuje odtlakovani plechovky v pfipadé pInéni problematickych produktd. Pracovni tlaky plynd se nastavuji na ovladacim panelu plni¢e a jsou fizeny
pomoci PLC. Plnici ventil je patentovan.
3- NASAZOVANI VICEK: Vigka jsou uvolnéna ze zasobniku na distributor, ktery je pfenasi nad plechovky a zaroveri aplikuje nad hladinu produktu inertni
plyn. Soucasné dochazi k aktivaci vodniho paprsku pro vytvoreni pény. Vicka jsou po ukonceni této faze uchopena nasazovacimi hlavami a s lehkym
pritlakem usazena na plechovku. Kanaly pro aplikaci inertniho plynu a vodniho paprsku jsou zcela separatni. VySe popsané operace probihaji pouze
v pfitomnosti plechovky, délka trvani je nastavovana pomoci ovladaciho panelu a fizena pomoci PLC. Aplikace inertniho plynu a aktivace vodniho paprsku
pro napénéni piva podstatné snizuji mnozstvi kysliku mezi hladinou a vickem.
4- UZAVIRANI: Plechovky jsou pomoci formatové hvézdy presunuty na pist s rotaénim talifem, ktery plechovku roztodi a zarovef zvedne do opéru. V tento
okamzik je nejprve aktivovana predvalovaci hlava a nasledné hlava pro koneéné zavaleni (uzavreni) vicka. Uzaviraci hlavy jsou mechanické s vackovym pohonem.
5- KONTROLA HMOTNOSTI: Po uzavfeni je plechovka presunuta na hmotnostni €idlo, které kontroluje vahu plechovky. Pokud je hmotnost plechovky
menSi nebo vétsi, nez byla prfednastavena hodnota, plechovka je vyfazena z dopravnikového pasu.
6- MYTi PLECHOVEK: Na vystupu z monobloku je umistén myci tunel naplnénych plechovek. Souéasti myciho tunelu je drzak pro zasobniky uzaviracich
vicek. Tyto zasobniky mohou byt béhem provozu monobloku doplnény a pfipraveny na rychlou vyménu pomoci navadécich trna.

Monoblok mize byt vybaven zafizenim pro moznost pfipojeni CIP stanice.
Standardné jsou k monobloku dodavany ruéni pfipravky (makety lahvi) pro sanitaci vystfikovacky, pIni¢e, aplikatoru inertniho plnu a vodni trysky.



