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MULTIWRAP 130

Rychlost a vykon

@ Lisovaci kombinace MULTIWRAP

130 vychdzi z dlouholetych zkusenosti spoleCnosti Mascar pfi vyvoj

a vyrobé list na kulaté baliky a ovijecek kulatych balikd. Jednd se o idedini stroj pro sklizen a zpracovdni zavadié pice.
V jedné pracovni operaci vykonané diky kombinaci dvou stroji se v poloviénim ¢ase a s nizsimi provoznimi ndklady
vyrazné snizuje nebezpedi kontaminace balik( pripravenych pro ovijeni minimalizaci kontaktu nezabalenych balikd
se strnistém. Pevnd lisovaci komora s vdlci byla vyvinuta pro formovdani balikd o vysoké hustoté a mémé hmotnosti

pfi soucasném dosazeni vysoké Urovné provozni spolehlivosti a nizkych ndkladech na Udrzbu.

Vkladani materidlu

Rezaci vklddaci hvézdicovy rotor osazeny 15 nebo 25
nozi umoznuje prizpUsobit délku lisovaného materidlu dle
individudinich pozadavk( a napomdahd tak vytvaieni balikd
o vysoké hustoté. Plynulému toku materidlu do Ffezaciho
rotoru, a ddle do lisovaci komory, napomdhaji bocni Sneky
umisténé po strandch pred fezacim rotorem.

Ovladani

Pfimo z kabiny traktoru pres uZivatelsky pfijemné rozhrani
ovlddaciho termindlu obsluha snadno nastavi lisovaci tlak
a md pod kontrolou veskeré funkce lisu a pribéh celého
jeho pracovniho procesu.

Rychlost a vykon

Ovijeni

Ovijeci systém s dvojitym ramenem dokoncuje cely
proces pomoci rychlé a rovnomérné aplikace folie
na cely povrch baliku tak, aby bylo velmirychle zabrdnéno
oxidaci sklizeného materidlu a bylo dosazeno co nejvyssi
mozné kvdality sendze. Pfenos baliku z lisovaci komory
na ovijeci stdl je rychly a bezpedny i pfi prdci ve svazitém
terénu. Ovijeci stll vybaveny gumovymi pdsy poskytuje
baliku dostatecnou trakci pro plynulou a pravidelnou
rotaci, ¢imz je dosazeno velmi rovnomérného pokryti
ovijeci folii. Proces ovijeni probind pfi soucasném sbéru
a formovdni daldiho baliku v lisovaci komore.

Lisovacia kombindcia MULTIWRAP 130 vychddza z dlhoro¢nych skudsenosti spolo¢nosti Mascar pri vyvoji

a vyrobe lisov na okrUhle baliky a bali¢iek okrdhlych balikov. Jednd sa o idediny stroj pre zber a spracovanie zavddnutého
krmiva. V jednej pracovnej operdcii vykonanej vdaka kombindcii dvoch strojov sa v polovicnom case a s nizsimi
prevddzkovymi ndkladmi vyrazne znizuje nebezpecenstvo kontamindcie balikov pripravenych na balenie minimalizdciou
kontaktu nezabalenych balikov so strniskom. Pevnd lisovacia komora s valcami bola vyvinutd pre formovanie balikov
s vysokou hustofou a mernou hmotnostfou pri su¢asnom dosiahnuti vysokej Urovne prevddzkovej spolahlivosti a nizkych

ndkladoch na udrzbu.

Vkladanie materidlu

Rezaci vkladaci hviezdicovy rotor osadeny 15 alebo 25
noZmi umozrivje prispésobif dizku lisovaného materidlu
podla individudinych poZiadaviek a napomdha tak
vytvdraniu balikov s vysokou hustotou. Plynulému toku
materidlu do rezacieho rotora, a dalej do lisovacej komory,
napomadhaju bocné zdvitky umiestnené po strandch pred
rezacim rotorom.

Ovladanie

Priamo z kabiny traktora cez uZivatelsky prijemné rozhranie
oviddacieho termindlu obsluha lahko nastavi lisovaci tlak
a md pod kontrolou vietky funkcie lisu a priebeh celého
jeho pracovného procesu.

Balenie

Baliaci systém s dvojitym ramenom dokoncuje cely
proces pomocou rychlej a rovnomernej aplikdcii
folie na cely povrch balika tak, aby bolo velmi rychlo
zabrdnené oxiddcii zberaného materidlu a bolo
dosiahnuté ¢o najvysSej mozinej kvality sendze. Prenos
balika z lisovacej komory na baliaci stél je rychly
a bezpecny qj pri prdaci v svahovitom teréne. Baliaci stol
vybaveny gumovymi pdsmi poskytuje baliku dostatocnu
trakciu pre plynuld a pravidelnu rotdciu, ¢im sa dosiahlo
velmi rovhomerného pokrytia baliacou fdliou. Proces
balenia prebieha pri si¢asnom zbere a formovani
dalsieho balika v lisovacej komore.
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Technicka specifikace

Lisovaci komora
Promér baliku

Sitka baliku

Pocet valcl

Celkovda §itka sbérace

Pocet fad / pocet prstl
na fadeé sbérace

Vzddlenost prstd sbérace
Systém fezdni (noze)

Délka fezani

Vyklopné dno

Vdazdni do sité

Vézani dvojitym provazem
Automatické mazdni fetézu

Centrdini systém mazdni

Poloautomaticky systém mazdni

Standardni pneumatiky
Elektrické napdijeni
Pripojeni hydrauliky
Taznd oj

Kardan

Min. pozadovany prikon

P.T.O.

Rozméry stroje
Sitka

Vyska

Délka

Hmotnost

Technicka specifikdcia

Lisovacia komora
Priemer balika
Sirka balika
Pocet valcov

Celkova sirka zberaca

Pocet radov / pocet prstov
v jednom rade

Vzdialenost prstov zberaca
Systém rezania (noze)

Dlzka rezania

Vyklopné dno

Viazanie do siete

Viazanie dvojitym Spagdtom
Automatické mazanie retazi

Centralne mazanie

Poloautomaticky systém mazania

Standardné pneumatiky
Elektrické napdjanie
Pripojenie hydrauliky
Taznd oj

Kardan

Min. poZadovany prikon

P.T.O.

Rozmery stroja
Sirka

Vyska

Dizka

Hmotnost

MultiWrap 130

Jednotka - MultiWrap.25
Pevna
m 1,30
m 1,20
18
o 200
4/28
i 65
15 (0-15) - 25 (0-12-25)
mm 70 - 42
Standard
Standard

Vybava na prani
Standard
Standard

Vybava na prani

600/55-22.5
12V-20A

1x jednocéinny, 1x dvojéinny + prepad

cm Stavitelnd

SirokoUhly kardan
s pretéZovaci spojkou

Kw(Hp) 88 (120)

ot/min 540
cm 280
cm 284
cm 620

kg 4920 - 4980
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